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COPTAMEHT /

MAPKA CTANU /
STAHLMARKE

CTAHAAPT /
NORMA

COPTAMEHT /
SORTIMENT

MAPKA CTANU /
STAHLMARKE

CTAHAAPT /

SORTIMENT STANDARD

AN HEOTE - FA30MPOBOAOB /
FUR OL-GAS-PIPELINE

AASl NPOU3BOACTBA COEAUHUTEABHBIX MYOT /
FUR DIE HERSTELLUNG DER KUPPELMUFFEN

21,3-168,3x2,41-21,95 yrnepoancTble, [OCT 550-75 60,3-168,3%5,0-22,0 yrnepoancTble, Cneundukaumm /
60,0-168,0x4,0-16,0 nernpoBaHHble / API Spec5L(45p.)-2012 nervpoBaHHble / Spezifikationen
60,3-168,3 x 3,18-21,95 unlegierte, API Spec5CT(9p.)-2011 unlegierte, API Spec5CT(9p.)-2011
60,32-168,28x4,83-19,05 legierte ASTM A106/A106M-15 legierte FOCT P 53366-2009
ASTM A53/A53M-12 F0CT 632-80
ASME B36.10M-2015 rOCT 633-80

ANSI TIPOU3BOACTBA BYPUAbHDIX TPYB /
FUR DIE HERTSELLUNG DER BOHRROHRE

_ AN IPOU3BOACTBA OBCAAHBIX TPYB /
FUR DIE HERSTELLUNG DER BOHRLOCHROHRE

. : YrepoauncTble, Cneumndukayum / 114,3-139,7x6,35-10,54 YrnepoauncTble, Creynduraynm /
50,0-114,3x5,5-10,0 nernpoBaHHble / Especificaciones NervipoBakkbie / Spezifikationen
unlegierte, roCT 631-75 unlegierte, API Spec5CT(9p.)-2011
legierte legierte TOCT P 53366-2009
[OCT 632-80

AAA OBLUETO HASHAYEHUA / ANA MTPOU3BOACTBA HACOCHO-KOMIPECCOPHbIX TPYB /

FUR DIE UNIVERSALE VERWENDUNG

21,3-168,3 x 2,6-25,0 yrnepoaucTble,
nernpoBaHHble /
unlegierte,

legierte

MakeT WwecTurpaHHoi GopMbl C 06BA3KOI CTanbHON
NeHTOoN AnA Tpy6 ANVHHOM:

1. 00 8 M - MUHUMYM B 8-MW MecTax ;

2.60nee 8 M - MMHUMYM B 10-TW MecTax.

Kax/gas cBsi3Ka CHabXaeTca 2-Ma MeTaIMyecKumm
UMW TEKCTUNbHBIMU XOMyTaMm A MHOTOKPaTHOrO
NogHUMaHUA.

PDas sechskantformlge Bund mit dem Umbinden
durch das Stahlband fiir die Rohre mit der Lange:
1. bis 8 M — min. 8-fach;

2.langer als 8 M - min. "10-fach.

Jedes Bund ist mit 2 Stahl- oder Textilschellen fir das
mehrfache Aufheben versehen.

[OCT 8731-74

FOCT 23270-89

FOCT 8732-78

DIN EN 10220:2003
DIN 1629-1984

DIN 17175-1979
DINEN 10216-1:2014
DINEN 10216-2:2014
DIN EN 10216-3:2014
DIN EN 10208-1,2:2009
DIN EN 10297-1:2003
DIN EN 10255:2007
DIN EN 10210-1,2:2006
ASTM A333/A333M-16

FUR DIE HERSTELLUNG DER DER TUBINGE

60,3-114,3x4,83-6,88

YMNAKOBKA TPYb

TUN YNAKOBKHU BEC, PASMEP MAPKWUPOBKA AOMOAHUTEABHBIE ONUXN

1. YcTaHOBKa NNacTUKOBbIX 3aryLUeK.
2. HaHeceHWe BpeMeHHOro aHTUKOPPO3MOH-

Macca naketa o
50T

I

[nuHa nakeTa
oT6Mpao 12,5m.

300 Mm X 260 MM -
700 MM x 610 mm.

HaHeceHue: MexaHUyecKo-
ro KNnenma; LIBETHbIX Moo
KpacKoii B 0CEBOM
HanpasneHnu.

DIE VERPACKUNG DER ROHRE

DAS GEWICHT,
DER VERPACKUNGSTYP DIE ABMESSUNGEN DIE MARKIERUNG DIE ZUSATZLICHEN

1.Die plastischen Stopfen.

Das Bundgewicht bis
50to

Die Bundldnge
von 6 m bis 12,5 m.

300 mm x 260 mm
-700mmx 610 mm. /

Das Aufbringen des
mechanischen Zeichens;
der bunten Farbstrichen in
der axialen Richtung. .

YrNepopncTble,
NernpoBaHHble /
unlegierte,
legierte

HOro NMOKpbITAA.

Cneundvkaumm /
Spezifikationen

API Spec5CT(9p.)-2011
FOCT P 53366-2009
[OCT 633-80

3. CHATYe BHeLwHel dacKu.
4. Tepmunueckasn obpaboTka Tpyo.

5. TvapoucnbiTaHuA.

6. YNbTpa3ByKOBOW KOHTPOb.
7. HaHeceHve nHAUBMAYaNbHON MAapKUPOBKH.

2. Die zeitauflésende

korrosionsbestdndige Beschichtung.
3. Die Fassabnahme von aufen.
4. Die thermische Behandlung der Rohre.

5.Die Hydroteste.
6. Die US-Priifun

7.Die individuellge Markierung.



