HAMMEHOBAHWE
NPOOYKLUMW / DIE
PRODUKT-
BEZEICHNUNG

Kpyrnbiin npokat B byxTax
@5,5-50 /Das Rundwalzgut
in Ringen @5,5-50

TEPMOOBPABOTKA INMPOKATA /
DIE WARMEBEHANDLUNG DES WALZGUTES

HASHAYEHWE OTXWUIA /
DIE ZWECKBESTIMMUNG
DES GLUHENS

Monyyenune TBepaocTH (+A), MUKPOCTPYKTY-
pbl (peppuTHO- NepnuTHas +FP,3epHUCTbI
nepnut +AC) cooTBeTCTBYytOLEN TpeboBa-
Husm THIA / Das Erhalten der Harte (+A),
der Mikrostruktur (Ferrit-Perlit +FP,
korniger Perlit +AC) die den Anforderungen
der Technischen Vorschriften entspricht

NEPEYEHb OCBOEHHbIX MAPOK
CTANN /
DIE LISTE DER EINGELEITETEN
STAHLMARKEN

08r2C, 100Cr6, S2Si, 16MnCrS5, 41Cr4, 40XH2MA,
38XIHM, 40X, 20r2P, 307 1P, 20MnB4, 30MnB4,
42CrMo4, npyrue nervpoBaHHble, YrnepoauncTbie n
nofwumnHukoBele ctanu / aandere legierte,
kohlenstoffhaltige und Walzlagerstéhle

NMPON3BOOUTE]b-
HOCTb / DIE
LEISTUNGSFAHIG
KEIT

makc 30 000 T/rom / Max. 30
000 T/Jahr

Kpyrneii npokar @20-160 /
Das Rundwalzgut
@20-160

MonyyeHne TBepROCTH (+A), MUKPOCTPYKTY-
pbl (eppuTtHO- nepnuTHas +FP,3epHNCTBIN
nepnut +AC) cootBeTcTByloLLEN TPpeboBa-
Huam THIA /Das Erhalten der Harte (+A),
der Mikrostruktur (Ferrit-Perlit +FP,
kérniger Perlit +AC) die den Anforderungen
der Technischen Vorschriften entspricht

€720, 38XH3M®A, 40X2H4A, 40X, 40XPA, 20X2H4A,
100Cr6, 100CrMnSi6, LUX15, WX15CT, LWX20,
42CrMo4, 42CrMoS4, 16/20MnCrS5, 38X2H2MA

makc 25 000 t/ron / Max. 25
000 T/Jahr

Kpyrnblit npokat @20-80 /
Das Rundwalzgut
20-80

Monyyenue TBepaocTA (+A), MUKPOCTPYK-
Typbl (peppuTHO-nepnutHas +FP)
cooTBeTCTBYloWel TpeboBaHusm THIA.
BoamoxHo npoBefeHus Hopmanuaauum (+N)
Erhalten der Harte (+A), der Mikrostruktur
(Ferrit-Perlit +FP)

die den Anforderungen der Technischen
Vorschriften entspricht.

Die Durchfiihrung der Normalisierung ist
maglich (+N)

40X, 40XDA, 40XH2MA,20X2H4A, 40XM®A, 20,
42CrMo4, 42CrMoS4,16MnCrS5

makc 120 000 1/rog / Max.
120 000 T/Jahr

MPEVMYLLECTBA TEPMOOEPAEOTKMW / DIE VORTEILE DER WARMEBEHANDLUNG

1. +A - CHXEHWe TBEPLOCTY, YBENMYEHIe NNACTUYHOCTH, BASKOCTH; 1. +A - die Reduzierung der Harte; das Erhdhen des m FlieRvermdgens, der
ynyuiueHue obpabaTbiBaemMocTy. Viskositét; die Verbesserung der Verarbeitungsfahigkeit;

2.+AC - ynydweHue 06pabaTbiBaeMOCTIN Pe3aHMEM CTanew; CHUXEHMe 2. +AC - die Verbesserung der Scherbeikeit von den Stahlen; reduzierter
N3HOCA UHCTPYMEHTA; Verschlei des Werkzeuges;

3. +FP - CHnKeHe TBEPOOCTM W yNyYLLEHNs 0BpabaTbiBaeMoCT CTanu. 3. +FP - die Reduzierung der Harte und die Verbesserung der

4. +N - nonyueHue OIHOPOAHOM MEMKO3EPHUCTON CTPYKTYPI; CHATUE Verarbeitungsfahigkeit des Stahls;

BHYTPEHHETO HaNPSHKEHNS; NOBbILLIEHWE (DN3MKO-MEXaHUYECKUX CBOMCTB 4. +N - das Erhalten der gleichmaRigen feinkornigen Struktur; die Entspannung;
cranm. das Erhdhen der physisch-mechanischen Eigenschaften des Stahls.
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B ObI MPOKATA/

OBTOYKA U MNMOJIMPOBKA TNPOKATA/
DAS SCHALEN UND DAS POLIEREN DES WALZGUTES.

Mpy NOBBILLEHHBIX TPEOOBAHMSX K HAPY)KHOI MOBEPXHOCTM M TOYHOCTY FEOMETPUHECKMX Pa3MEPOB NPyTKa MMEETCS KOMMTEKC 060pyaoBaHNs Ans 00TOHKM W MOMMPOBKY
MOBEPXHOCTW MPOKaTHON NpoayKLuu. [AnuHa npokara ¢ 06Toukon — 6-12 M. /

Bei den gehobenen Anforderungen zu der Oberflache und der Dimensionierungsgenauigkeit des Stabes ist die Ausriistung zum Schélen und Polieren von der

Oberflache der gewalzten Produktion vorhanden. Die Lange des Walzgutes mit dem Schalen - 6-12 m.

DIE ARTEN DES WALZGUTES

COPTOBOW MPOKAT MEPHOW AN HbI @ 20-80 MM
DER PROFILSTAHL MIT DER MABLANGE @ 20-80 MM

COPTOBOW NMPOKAT @ 80-160 MM
DER PROFILSTAHL @ 80-160MM

COPTOBOW MPOKAT B BYXTAX @ 20-50 MM
DER PROFILSTAHLIN RINGEN @ 20-50 MM

LONYCK, MM/ KPVBU3HA, OBAJIbHOCTb /
DIE TOLERANZ, MMM /
MM " DIE DIE OVALITAT
KRUMMUNG,
MMM
no DIN EN He Gonee 75% ot
10060 / ; rons gonycka / 6000-
nach DIN EN Nicht mehr als | 12000
10060 75% von dem
Toleranzfeld

[Jonyck % DIN EN 10060, no Tpe6oBaHuto notpedute-
sl BO3MOXHO obecreyeHme Gonee XeCTkux [OMYCKOB.

Die Toleranz %, DIN EN 10060, nach der Anforderung
ist es maglich eine engere Toleranz zu gewéhrleisten.

YTAKOBKA:

MpyTKW yNaKkoBbIBAKOTCS B NAKETbl BECOM MaKC. 5T ¢
OAVHapHON 06Bs3KoI cTanbHol neHTon 0,8-1,0x32
MM He MeHee 4eM B 6-TW MecTax C paBHOMEPHbIM
pacnpegeneHuem no Bceil AnuHe naketa. Kaxpas
CBSi3Ka CHabXaeTcs [BYMS Ipy30BbIMK XOMyTamu
NS MHOTOKPATHOTO NOAHMMaHMS.

Mo sampocy: ynakoBka MMEHKOW, TEKCTUMbHbIE
XOMYTbI.

DIE VERPACKUNG:

Die Stabe werden in die Pakete mit dem Gewicht
max. 5 T mit einfacher Bindung durch den Stahldraht
0,8-1,0x32 mm mindestens an 6 Stellen mit der
gleichmaRigen Verteilung in der ganzen Paketldnge
verpackt. Jedes Paket wird mit zwei Lastschellen des
menrfachen Aufhebens versehen.

Nach der Anfrage: die Verpackung in eine Folie,
Textilschellen.

JIONYCK, MM /|  KPUBW3HA, ONNHA,
DIE TOLERANZ, Ml\éllléll / OBANTbHOCTb / | MM/
MM i DIE
KRUMMUNG, BIEOVACITAT LANGE,
MM/M MM
noDINEN |He6onee 0,25% | He Gonee 75% ot | 4000-
10060 / OT [ANUHbI / nonst gonycka/ | 6000
Nicht mehr als | g5,
nach DIN EN | Nicht mehrals | 75% von dem 12000
10060 0,25% von der | Toleranzfeldtolé
Lénge rance

[Lonyck £1% oT HOMMHaNBHOTO iUaMeTpa No 3anpocy.

Die Toleranz +1% von dem Nenndurchmesser nach der
Anfrage.

YTMAKOBKA:

Ces3kn MakcumarnbHbiM Becom 10 T ¢ HapexHom
00BA3KOM KaTaHKOM AuamMeTpoM 6,5 MM He MeHee
yeM B 4-x Mectax. Kaxpas cBsiska cHabxaetcs
OBYMS TPY30BbIMM XOMYTaMu A MHOTOKPATHOMO
NOAHUMAHMS

DIE VERPACKUNG:

Die Buindel sind mit dem maximalen Gewicht 10 T mit
einer sicheren Bindung durch den Walzdraht mit dem
Durchmesser 6,5 mm mindestens an 4 Stellen.
Jeder Bund wird mit zwei Lastschellen des
mehrfachen Aufhebens versehen.

JI0MyCK, MM/
DIE TOLERANZ, MM

OBAJIbHOCTb /
DIE OVALITAT

o DIN EN 10060/ | He 6onee 75% ot nons gonycka /

Nicht mehr als 75% von dem
Toleranzfeld

acc. to DIN EN 10060

Honyck %2 DIN EN 10060, no Tpebosanmto notpebute-
1151 BO3MOXHO 0becneyeHme 6omnee XeCcTkux JONyCKoB.

Die Toleranz %2 DIN EN 10060, nach der Anforderung
ist es maglich eine engere Toleranz zu gewahrleisten.

YTMAKOBKA:

BapwaHT 1 - macca 6yxtbl 1400-1800 k.

BapuaHT 2 - macca Gyxtbl 1800-2500 kr.

ByxTbl MOCTaBNAKTCA C  OfWUHAPHOM  OOBS3KON
cranbHoi nexton 0,8-1,0x32 MM He MeHee YeM B 4-x
MeCTax, paBHOMEPHO pacnpefeneHHbIX Mo OKPYXHO-
cTu. BHewHuin gnametp OyxTbl He Gonee 1250 mm,
BHYTPEHHUI - He MeHee 850 MM.

DIE VERPACKUNG:

Die Variante 1 - das Gewicht des Ringes 1400-1800
Kilo.

Die Variante 2 — das Gewicht des Ringes 1800-2500
Kilo.

Die Ringe werden mit einfacher Bindung durch den
Stahldraht 0,8-1,0x32 mm mindestens an 4 Stellen,
gleichmaRig verteilt an dem Umfang geliefert. Der
Aulendurchmesser des Ringes ist nicht mehr als
1250 mm, der Innendurchmesser — nicht weniger als

850 mm.

HAVMMEHOBAHUE
OMNEPALIN / DIE

BEZEICHNUNG DER
OPERATION

O6Touka npyTkos / Das Schalen der Stabe

HA3HAYEHWE OINEPALINA /
DIE ZWECKBESTIMMUNG DER OPERATION

MonyyeHune 3aaaHHOroO fuameTpa cornacHo TpeboBanm-
M koHTpakToB ¥ THIA. Mo 3anpocy: cHAThe dacku ¢
ABYX CTOPOH nog yrnom 30°- 45°+1° rny6uton 1-5mm. /
Das Erhalten des Solldurchmessers nach den
Anforderungen der Vertrdge und Technischen
Vorschriften. Nach Anfrage: die Abfasung von beiden
Seiten unter dem Winkel 30°- 45°+1° die Tiefe 1-5 mm.

PASMEPHbLIE OOMYCKU /
DIE MARTOLERANZEN

MuHUManbHbI AONYCK Ha pa3mep NepeTo4eHHOro
npyTka cooTBetcTByeT: /Die minimale MafRtoleranz
des umgedrehten Stabes entspricht:

ksanurety h9 / ksanurery h11 /
qualitat h9 Qualitat h11
- 319-30 mm - +0/-0,052 Mm - @19-30 MM - +0/-0,130 Mm
- §31-50 MM - +0/-0,062 MM - @31-50 MM - +0/-0,160 MM
- 351-80 mMm - +0/-0,074 mm - @51-80 MM - +0/-0,190 Mm

Monuposka npytkoB / Das Polieren der Stabe

[lopaboTka npsAMONMHEItHOCTM NpyTKa 1 NONy4YeHne
Tpebyemoii WwepoxoBartocTy nospexHocTu. / Die
Nacharbeit der Geradlinigkeit des Stabes und das
Erhalten der geforderten Rauhigkeit der Oberflache..

MuHMUManbHOe 3Ha4eHme LepoXoBaToOCTH 2,5 MKM no
Ra / Der minimale Wert der Rauhigkeit 2,5 mkm nach
Ra.

[MoKpbITE NPYTKOB aHTMKOPPO3NOHHEIM MaTepuasnom /
Der Aufstrich der Stabe mit dem
korrosionsbestandigen Werkstof

3alyuTa oT KOPPO3NM B NPOLIECCE XPaHEHUs U TpaHCmop-

TMpOBKM He MeHee 3-x mecsueB / Der Korrosionsschutz
bei der Lagerung und Transport mindestens 3 Monate.

YnakoBka nakeToB NpyTKOB B cTpeity-nnexky / Die
Verpackung der Bunde in die Stretch-Folie

O6MmoTKa NakeToB B CTPEWY-NMeHKY ANA 3aluuTbl OT
MeXxaHW4eckmx NOBPEXAEHNN, a Takxe NpsIMOro
nonagakus snarv. [lo 3anpocy: ucnonb3oBaHne
KapTOHHbIX NPOKNaZfoK NOA YNakoBOYHYIO NEHTY
(npepoTBpaLLeHNe NOBPEXAEHNS NOBEPXHOCTH
nenton). / Die Umwicklung der Pakete in die
Stretch-Folie fir den Schutz gegen mechanische
Beschadigungen, sowie des direkten
Feuchtigkeitseindringens . Nach Anfrage: das
Verwenden der Dichtungspappen unter dem
Verpackungsband (Die Vermeidung der
Oberflachenschaden mit dem Band).

BoamoxHOCTb Bblbopa NnoTHOCTM 0BMOTKY B 3aBUCK-
MOCTY OT YCroBWi TpaHcnopTuposky. / Die Maglichkeit
des Wahlens der Umwicklungsdichte abhéngig von den
Transportbedingungen.




